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0-Fehler-Prinzip – Prüfung 
Teilnehmer:  _________________     Pers.Nr.:  ___________  Datum: ​​​​_______
	Fragen
	Max Punkte
	Erreichte Punkte

	1. Bitte beschreiben Sie die 10er-Regel der Fehlerkosten.

	10
	

	2. Bitte beschreiben Sie ein Beispiel aus Ihrer Produktion, wo es zu einer internen Kunden-Lieferanten-Beziehung kommt und wie Sie das 0-Fehler-Prinzp anwenden.

	15
	

	3. Bitte beschreiben Sie die 6 Schritte, die durchgeführt werden sollen, beim Auftreten einer Unregelmäßigkeit in der Produktion
3.1

3.2

3.3

3.4

3.5

3.6


	10
	

	4. Bitte beschreiben Sie das Poka Yoke Prinzip an einem Beispiel aus Ihrer Produktion.

	15
	

	5. Was sind die Grundlage für kurze Durchlaufzeiten und hohe Produktivität?

	10
	

	6. Welche Problemlösungstechniken kennen Sie?
6.1

6.2

6.3

	10

	

	7. Warum ist es wichtig Standards zu setzen?

	10

	

	8. Warum sollen die Werkzeuge systematisch angeordnet werden?


	10

	

	9. Warum soll ich Sortieren und Aufräumen?


	5

	

	10. Warum fallen beim Reinigen Fehler auf?

	5

	


Prüfer 1: ________________

Prüfer 2: ________________

Erreichte Punktzahl: ______

Trainiert: 

>= 81 %
Trainer:  

>= 92 %
